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OPIS TECHNICZNY

HYDRANT NADZIEMNY
HN3-PW DN8S80
Z. MONITORINGIEM POBORU WODY

.
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1. Opis i dane techniczne hydrantu nadziemnego typu HN3-PW DNS80

- §rednica nominalna — 80 mm

- ci$nienie nominalne- 16 bar,

- wymiary wg EN 14384, EN 1074-6

- predkos¢ przeptywu medium: do 4[m/s]

- maks. moment napgdowy (MOT): 80 Nm

- kierunek sterowania: zgodny z RWZ

- klasa szczelnos$ci, wg EN 12266-1 kl. A

- klucz do hydrantéw nadziemnych wg: PN-M-74088
- wymiary przylaczeniowe kotnierzy wg: PN-EN 1092-2
- pokrywy nasady 75B wg DIN 14317

- wykonanie zgodne z PN-EN 14384 TYP A

- uszczelnienia wg PN-EN 14384

Gtebokos¢ zabudowy GZ Wysokos¢ hydrantu
[mm] H [mm)]
1250 1 900
1500 2150
1 800 2 450

1.1. Przeznaczenie

Hydrant nadziemny HN3-PW przeznaczony jest do poboru wody pitnej oraz w celach gasniczych z
rurociggow ogolnego przeznaczenia (instalacje przeciwpozarowe), wody czystej, chemicznie obojetnej, wolnej
od statych zanieczyszczeh. Producent nie odpowiada za szkody powstale z innego niz przewidziano
wykorzystaniu hydrantu. Jest wyposazony w automatyczne urzadzenie odwadniajgce kolumne hydrantu,
zabezpieczajace przed zamarznigciem wody wewnatrz kolumny.

Hydrant zabudowuje si¢ na rurociaggu w pozycji pionowej za pomocg kolana stopowego.

1.2. Nazwa i cechy wyrobu

Hydrant nadziemny HN3-PW z pojedynczym zamknigciem (opcjonalnie z dodatkowym zamknigciem):
- z samoczynnym odwodnieniem z chwilg catkowitego zamknigcia hydrantu zabezpieczajace przed
zamarzni¢ciem wody wewnatrz hydrantu,
-organem zamykajacym (odcinajagcym doptyw medium) jest grzybek zawulkanizowanym na calej
swojej powierzchni,
- umozliwia wymian¢ elementéw odcinajacych bez koniecznos$ci demontazu catego hydrantu z sieci
wodociggowej,
- w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania hydrantu jest zgodny z ruchem wskazéwek
zegara (w prawo), na zamowienie kierunek zamykania moze by odwrotny.
- kohierze przylaczeniowe wykonane sg zgodnie z PN-EN 1092-2 o wymiarach odpowiednich dla
ci$nienia nominalnego 1,6 MPa.
-system SMART, ciggle monitorowanie w czasie rzeczywistym poboru wody, braku poboru wody,
sprawnos$ci urzadzenia, nieautoryzowanej ingerencji zewng¢trznej, wysylanie komunikatow 1
alarmow.
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2. Konstrukcja
2.1. Opis konstrukcji

Podstawowe elementy sktadowe hydrantu HN3-PW, stanowig korpus gorny oraz dolny wykonane z
zeliwa, ktore potaczone sg poprzez stalowa kolumne. W korpusie dolnym znajduje si¢ uszczelnienie
odcinajace doptyw w postaci gumowanego grzyba oraz urzadzenie odwadniajace, ktore zadziata przy
catkowitym zamknigciu hydrantu i spowoduj¢ odwodnienie hydrantu. Po otworzeniu hydrantu odwodnienie
zostanie zamknigte. Gorna czg$¢ hydrantu (korpus) posiada dwa otwory wylotowe zaopatrzone w
aluminiowe nasady N75 i1 pokrywy nasad.

Korpus gorny jest wyposazony w element napgdowy, ktory w potgczeniu z trzpieniem poprzez ruch
obrotowy powoduje przesuni¢cie grzyba i odpowiednio otwieranie lub zamykanie hydrantu. Trzpien hydrantu
osadzony jest w elemencie dlawicowym znajdujacym si¢ w korpusie géornym. Zamykanie hydrantu odbywa
si¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

2.2. Budowa oraz materialy
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Wykaz podstawowych materiatow uzytych do budowy hydrantu nadziemnego HN3-PW podano w tabeli, ponize;j.

L.p. Nazwa czesci Material Norma
S235JRH/P235TR1 PII\)II_\]IE g;%il;l
EN GJS* A
1 Kolumna 1.4201* PN-EN 10217-7*
Stal. ocynk.* PN-EN 10217-1 / PN-EN
' 10240*
2 Suwak EN GJS 500-7 PN-EN 1563
3 Korpus dolny EN GJL-250 PN-EN 1561
EN GJS 500-7* PN-EN 1563
4 Korpus gormy EN GJL-250 PN-EN 1561
EN GJS 500-7* PN-EN 1563
EN GJL-250 PN-EN 1561
5 Grzybek EN GIJS 500-7*/ PN-EN 1563/
EPDM PN-EN 681-1
Stal ocynk. PN-EN 10130
6 Thoczysko Stal nierdz.* EN10088-2*
7 Pokrywa EN GJL-250 PN-EN 1561
EN GJS 500-7* PN-EN 1563
8 Trzpien 2H13 PN-EN 10088-1
9 Nakretka mosiadz PN-EN 1982
10 Dlawica mosiadz PN-EN 1982
11 Nasada 75 AlSill PN-EN 1706
12 O-ring EPDM wg katalogu
13 Odwadniacz HDPE wg katalogu
14 Sruba A2 DIN 7991
Aluminium PN-EN 1706
15 Pokretlo EN GIS 500-7* PN-EN 1563
16 Potkotnierze EN GIJS 500-7 PN-EN 1563
EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
17 Pokrywa nasady 75 PE* wg katalogu*
Aluminium* PN-EN 1706*
18 Uszczelka zamykajaca EPDM PN-EN 681-1
19 Tasma odblaskowa - wg katalogu
20 Urzgdzepie i wg katalogu
monitorujace

* opcje wykonania hydrantu
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3. Instrukcja obshugi

Hydrant jest bezobstugowy. Nie jest konieczna konserwacja zadnego z jego elementow. Do otwarcia
1 zamykania hydrantu korzystamy wytacznie z klucza wg PN/M — 74088. Maksymalny moment napedowy
potrzebny do otwarcia bgdz zamykania hydrantu wynosi 105 Nm. Przekroczenie tej warto$ci moze
spowodowac jego uszkodzenie. Zatozona roczna czestotliwo$¢ korzystania z hydrantu wynosi 1000 otwar¢ i
zamknieC.

W hydrancie zastosowano uszczelnienie migkkie, dlatego nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
by w czasie przechowywania, montazu lub eksploatacji hydrant nie zostal zapiaszczony lub zakamieniony,
gdyz moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia lub niedroznosci odwodnienia. Nie bedzie uznawana
reklamacja na hydranty zapiaszczone lub zakamienione.

Minimum raz w roku nalezy sprawdzi¢ dzialanie hydrantu przez sprawdzenie czy hydrant zamyka 1
otwiera si¢ bez zaci¢¢ jak rowniez nalezy sprawdzi¢ dziatanie odwodnienia kolumny hydrantu.

Otwieranie hydrantu

W celu pobrania wody zdejmujemy pokrywy nasady i mocujemy w tym miejscu nasady wezy
pozarniczych N75. Obracajac pokrettem ”w lewo” do wyczuwalnego oporu otwieramy hydrant. Jezeli
projektant sieci zaktada czeste pobory wody z hydrantu (czeéciej niz raz na 12 godzin), zalecamy
wykonanie dodatkowego drenazu w celu skutecznego odprowadzenia wody przez odwadniacz.

Hydrant zamkniety Hydrant otwarty

Zamykanie hydrantu

Obracajac pokrettem ttoczyska ,,w prawo” do momentu ustania wypltywu wody (wyczuwalny opor),
spowodujemy zamknigcie hydrantu i automatyczne otworzenie si¢ odwodnienia. Producent zastrzega sobie
prawo do nie uznania reklamacji, jezeli uzyto klucza niezgodnego z wymogami normy.
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4. Montaz

Hydrant przewidziany jest do montazu w rurociggach podziemnych w pozycji pionowej. Hydrant
powinien zosta¢ zamontowany na kolanie stopowym, typu N, w taki sposob, aby nie wystawiaé w/w
wyrobu na dziatanie napr¢zen zginajacych badz rozciagajacych.

Hydranty zmontowane i wyregulowane przez producenta sg gotowe do montazu na instalacji.
Jakiekolwiek prace zwigzane z demontazem elementéw hydrantow moga spowodowaé utrate ich
szczelnosci. Przystepujac do montazu hydrantu nalezy sprawdzi¢ zastosowanie dla mediow i1 parametry
pracy rurociggu, w ktorym ma by¢ zamontowany z danymi deklarowanymi przez producenta. Przed
hydrantem nalezy stosowa¢ zasuwe¢ odcinajagcag na czas przeprowadzenia ewentualnych czynnosci
serwisowych. Kolano nalezy odpowiednio podeprzeé¢ i posadowié¢ w wykopie. Sruby Iaczace hydrant z
kolanem stopowym typu N nalezy dokrgca¢ réwnomiernie na krzyz. Po zainstalowaniu hydrantu nalezy
przystapi¢ do wykonania podsypki korpusu dolnego w celu prawidtlowego odwodnienia hydrantu, w tym
celu dla zapewniania maksymalnej skutecznos$ci zaleca si¢ zasypanie miejsca odwodnienia duzg warstwa
grysu lub tlucznia. Nastepnie nalezy przystapi¢ do zasypania wykopu z odpowiednim zageszczeniem
gruntu.

|.|.
!

.__
#
-

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia produktu nie instalowa¢ na rurociggu. Kazda zmiana
warunkow eksploatacji wymaga konsultacji z producentem.

5. Wykonanie i badania

Hydranty nadziemne sg odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-6 (Armatura wodociggowa.
Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace. Hydranty.) oraz PN-EN 14384 (Hydranty nadziemne). Hydranty
poddawane sg probie szczelnosci. Sprawdzana jest szczelno$¢ zewngtrzna korpusu i szczelno$¢ zamknigcia.
Opisywany wyrob po montazu i probach szczelnosci nie podlega jakimkolwiek regulacjg i gotowy do zastosowania w
miejscu jego przeznaczenia.
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6. Znakowanie

Hydranty nadziemne posiadaja oznaczenie zgodnie z normami: PN-EN-19, PN-EN-1074-6,
umieszczone na korpusie gornym hydrantu HN3-PW, ktdére obejmuje nastepujace dane:
— nazwa producenta,
— $rednica nominalna,
— cisnienie nominalne,
— rodzaj materiatu korpusu.

7. Wymiana elementow odcinajacych

Wymiana uszczelnienia hydrantu odbywa si¢ poprzez wykrecenie sruby (14) mocujacej pokretio
(15) oraz $rub mocujacych pokrywe hydrantu (7). Po wysunieciu suwaka (2) wraz z ttoczyskiem (6) oraz
grzybkiem uszczelniajacym (5), nalezy usuna¢ nit i dokona¢ wymiany grzybka.

8. Zabezpieczenie

Hydrant zostal zabezpieczony poprzez dwukrotne malowanie farbg proszkows, pierwsza warstwa farba
epoksydowa, druga warstwa farba poliestrows, elementy Zeliwne zostaly pomalowane wewnatrz, jak i z zewngtrzne.
Farba jest odporna na promieniowanie UV. Grubo$¢ powtoki antykorozyjnej jest rowna min. 80um. Farba posiada
atest higieniczny.

Przed malowanie wszystkie powierzchnie zostaja oczyszczone metoda strumieniowo- $cierng, zgodnie z
dokumentacja techniczng i normg PN-EN ISO 12944-5.

Nalezy zastosowaé $ruby 1aczace zewngtrzne czgsci hydrantu, np. w gat. A2 lub zabezpieczone
antykorozyjnie przez naniesienie powlok np.Fe/Zn5.

9. Bezpieczenstwo

Wszelkie czynno$ci zwigzane z instalacja uzytkowania 1 eksploatacjag produktu musza byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktory posiada odpowiednie do§wiadczenie,
oraz kwalifikacje, ktore umozliwiaja odpowiednig ocen¢ istniejacej sytuacji 1 pozwalajg na wczesniejsze
rozpoznanie niebezpieczenstw oraz ich uniknigcie. Przy nieprzestrzeganiu tego ostrzezenia lub
postepowaniu niezgodnym ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji, moze nastgpi¢ $mieré, cigzkie
obrazenia ciala lub znaczne szkody materialne. Firma Bohamet-Armatura Sp.Zo.o. nie ponosi
odpowiedzialnosci za wypadki 1 sytuacje awaryjne zwigzane z nieprawidlowym montazem czy eksploatacja
wyrobu. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze instalacja moze pracowac pod ci$nieniem, moga wystepowaé roznego
rodzaju gazy btadzace czy ciecze agresywne. Nie wolno uzytkowacé produktu bez doktadnej znajomosci i
zrozumienia niniejszej instrukcji. Nalezy przestrzega¢ ogoélnych zasad BHP. Niniejszg instrukcje nalezy
dolacza¢ do kazdego produktu oraz przechowywaé przez caly czas eksploatacji produktu w celu
zapewnienia bezpiecznej eksploatacji.
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10. Przechowywanie

Hydranty nalezy przechowywaé¢ w warunkach, ktore zapewnig czystosci komoér wewnetrznych
hydrantu. Produkt nalezy magazynowa¢ w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszczen
bakteriologicznych i chemicznych, w temperaturach od -20°C do 70°C. Powloka malarska, oraz elementy
gumowe musza by¢ zabezpieczona przed dlugotrwatym odziatywaniem promieniowania UV. Sktadowanie
zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym.

11. Transport

Nie dopuszcza sie transportu odkrytymi srodkami transportu. Hydranty zabezpieczone sg foliowymi
rekawami, ktére chronig przed oddziatywaniem promieni UV. Hydranty pakowane sg na EURO paletach
(1200x800) utozone poziomo na specjalnie wykonanych podktadach, zajmujac dwa miejsca paletowe.
Podczas transportu towar musi by¢ dodatkowo zabezpieczony przed przesunigciem.

12. Warunki gwarancji i serwisu

Hydranty produkcji ,,BOHAMET - ARMATURA”, objete sg 24 miesigczng gwarancjg od daty
zakupu od producenta.

W ramach gwarancji dokonuje sig:
- wymiany catych hydrantow,
- wymiany cze$ci sktadowych hydrantu.

Gwarancja objete sa hydranty kompletne i ich czgsci sktadowe w ktorych stwierdzono ukryte wady
powstate z winy producenta, tj ,BOHAMET — ARMATURA”.

Wady beda usuwane odptatnie gdy powstalty w wyniku uszkodzen mechanicznych zaistniatych u
uzytkownika/odbiorcy podczas:
- niewlasciwego przechowywania i transportu,
- niewlasciwego roztadunku/ zatadunku,
- niewlasciwego montazu,
- niewlasciwej eksploatacji,
- eksploatacji hydrantu w zanieczyszczonej sieci,
- wykorzystywanie hydrantu do innych celow niz jest przeznaczony,

Napraw gwarancyjnych lub wymiany hydrantu na nowy dokonuje producent lub wskazany przez
niego przedstawiciel.

Uwagi o eksploatacji i ewentualnych usterkach hydrantu prosimy zgtasza¢ do producenta:

"Bohamet-Armatura” Spotka z o.o.
Ciele, Koscielna 2
86-005 Biale Blota
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