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OPIS TECHNICZNY

ZASUWA GWINTOWANA
Z. KLINEM GUMOWANYM
TYP ZG2
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1. Opis i dane techniczne zasuw gwintowanych ZG2

- Srednica nominalna — DN20, DN25, DN32, DN40, DN50

- ci$nienie robocze (PFA): 16 bar,

- predkos$¢ przeptywu medium: do 4[m/s]

- temperatura pracy: 0-75° C

- moment zamykajacy: DN20 — 10Nm, DN25 — 12Nm, DN32 — 16Nm, DN40 — 20 Nm, DN 50 — 25 Nm
- klasa szczelnosci A

- wymiary przylaczeniowe, gwinty wg: PN-EN ISO 228-1

- sruby laczace pokrywy z korpusami wpuszczone oraz zabezpieczone masg zalewowa
- wymiar czopa trzpienia, wg: PN-M 74202

- wymagania zgodne z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2

- uszczelnienia wg PN-EN 14384

1.1. Przeznaczenie

Zasuwy gwintowane z klinem zawulkanizowanym typu ZG2, przeznaczone sa do instalacji w
sieciach wodociggowych dla wody pitnej, jak i sieci przemystowych dla cieczy obojetnych chemicznie,
wolnych od stalych zanieczyszczen w celu odcigcia przeptywu.

Producent nie odpowiada za szkody powstate z innego niz przewidziano wykorzystania zasuw.

Zalecana metoda montazu zasuw w pozycji poziome;.

1.2. Nazwa i cechy wyrobu

Zasuwy gwintowane typu ZG2:

- zasuwy nalezy uzywac¢ w pozycji "catkowicie otwartej" lub "catkowicie zamknietej",
- kierunek sterowania zgodny z "ruchem wskazéwek zegara",

- trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, fozyskowany z gwintem walcowanym,

- uszczelnienie trzpienia: pierscieniami typu O-ring,

- zasuwy zabezpieczone farbg epoksydowa, - powloka min. 250 um - RALS5005,

- peten przelot, prosty bez gniazda.

2. Konstrukcja
2.1. Opis konstrukcji

Podstawowe elementy sktadowe zasuwy gwintowanej typu ZG2, stanowig korpus oraz pokrywa
wykonane z zeliwa w ktorych na trzpieniu wykonanym ze stali nierdzewnej nakrecony jest klin.
Zawulkanizowany klin posiada rdzen zeliwny/mosi¢zny, w ktorym osadzona jest mosi¢zna nakrgtka z
gwintem odpowiadajagcym gwintowi na trzpieniu, zapewniajaca ruch osiowy klina od petnego przelotu w
zasuwie do pelnego zamknigcia zasuwy, dla przekroju DN50 istnieje mozliwo$¢ wymiany nakretki.

Trzpien osadzony i tozyskowany jest w pokrywie, gdzie uszczelnienie stanowig pierscienie typu
"O". Ochrong trzpienia przed zabrudzeniami stanowi pier§cien zgarniajacy, ktory jest umieszczony na gorze
pokrywy i ostania jej wnetrze przed zanieczyszczeniem.

Potaczenie korpusu z klinem na przekroju DN20-DN25 odbywa si¢ poprzez wkrecenie pokrywy w
korpus, gdzie elementem uszczelniajacym jest gumowy pierscien, w przypadku przekroju DN32-DNS50
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polaczenie w/w elementéw odbywa si¢ przy pomocy srub, ktore zostaly wpuszczone w pokrywe, a
nastepnie zabezpieczone masa zalewowa. Szczelno$¢ polaczenia zapewnia uksztattowana uszczelka
umieszczona pomiedzy pokrywa a korpusem.
Elementy zeliwne zostaty zabezpieczone farbg epoksydowa. Zamknigcie i otwarcie zasuwy mozna
realizowac poprzez kotko rgczne badz obudowe sztywna lub teleskopowa napedzang kluczem do zasuw.

2.2. Budowa oraz materialy

Podstawowe wymiary zasuw ZG2 przedstawia tabela 1. Wykaz materiatow uzytych do budowy
zasuw przedstawiajg ponizsze rysunki oraz tabela 2.

Tabela 1.
.~ | SZEROKOSC | WYSOKOSC | WYSOKOSC v v
WIELKOSC | Z0Ruowy  ZaSUWY | zasuwy | o OWINT | WIELKOSC | WIELKOSC | MAsA

L [mm] H [mm] H1 [mm] o &
20 110 125 147 G 3/4” 14,4 36 1,1
25 110 126 148 G1” 14,4 41 1,2
32 130 164 193 G114 14,4 55 2,1
40 130 177 210 G11/2» 14,4 60 2,3
50 130 200 230 G2 14,4 70 3,2

Rysunek 1. Zasuwa gwintowa typ ZG2 DN20-DN25
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Rysunek 3. Zasuwa gwintowana typ ZG2 DN50
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Tabela 2.
L.p. Nazwa czg¢sci Materiat Norma
1 Korpus zasuwy EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
2 Pokrywa zasuwy EN-GIJS 500-7 PN-EN 1563
3 Trzpien Stal nierdzewna PN-EN 10088-1
4 Klin gumowany Mosigdz/EPDM PN-EN 1982/PN-EN 681-1
4a Klin eumowan EN-GIJS 500- PN-EN 1563/ PN-EN 681-1
gumowany 7/EPDM
5 O-ring EPDM wg katalogu
6 | Polpierscien trzpienia Stal sprezynowa wg katalogu
7 Pierscien $lizgowy tw. sztucz. wg katalogu
8 Pierscien zgarniajacy EPDM wg katalogu
9 Sruba Stal oc. kI 8.8 PN-EN ISO 4762
A2* PN-EN ISO 4762
10 | Uszczelka pokrywy NBR/EPDM PN-EN 681-1
11 Dlawica Mosiadz PN-EN 1982
12 Nakretka klina Mosiadz PN-EN 1982

*- Na specjalne zyczenie klienta mozliwo$¢ zmiany materialu elementéw ztagcznych na stal nierdzewna

3. Instrukcja obshlugi i montazu

Zasuwa jest bezobstugowa. Nie jest konieczna regulacja lub konserwacja zadnego z jej elementow.
Do otwarcia 1 zamykania zasuwy wykorzystujemy obudowy state badz teleskopowe DNS50 o wielkosci

k=14,4 mm.

Maksymalny moment napedowy potrzebny do otwarcia badz zamykania zasuwy podany jest w tabeli

1. Przekroczenie podanej wartosci moze spowodowac jej uszkodzenie!

W zasuwie zastosowano uszczelnienie migkkie, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na to, by
eksploatacji zasuwa nie zostatla zanieczyszczona (np.
zapiaszczona), gdyz moze to doprowadzi¢ do braku szczelnosci i1 jej uszkodzenia. Na zasuwy
zanieczyszczone reklamacja nie bedzie uznawana!

w czasie przechowywania, montazu lub

Zasuwy nalezy uzytkowa¢ w pozycji "catkowicie zamknigtej" -

dopetnienie tego warunku moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zasuwy!
Przynajmniej raz w roku zaleca si¢ przesterowanie urzadzenie w pelnym cyklu "zamknigcie -

otwarcie".

Tabela 1.

WIELKOSC MOMENT
DN ZAMYKAJACY [Nm]
20 10
25 12
32 16
40 20
50 25
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Instrukcja montaZu

Zalecany sposob montazu zasuw to uktad poziomy. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w rurociagu o
przytaczach gwintowanych z gwintem odpowiadajacym gwintowi w zasuwie.

Niedopuszczalnym jest, aby zamontowana zasuwa narazona byla na naprezenia S$ciskajace,
rozciggajace lub zginajace wynikajace z niewlasciwego podparcia badZ mocowania rurociggu.

Naprezenia wynikajgce z wahan temperatury badz ci$nienia nalezy wykluczy¢ poprzez odpowiednig
kompensacje¢ instalacji rurociggu.

Wykorzystujac do sterowania obudowe nalezy nasunigciu nasad¢ dolng obudowy na trzpien zasuwy
nastepnie wlozy¢ w otwor z rozgia¢ zawleczke zabezpieczajaca (dotaczong do obudowy), ktéra potaczy
obydwa zespoty rysunek 4.

Po zamontowaniu zasuwa jest gotowa do pracy, nie podlega regulacji, a jakiekolwiek czynnos$ci
zwigzane z demontazem elementow sktadowych zasuwy mogg doprowadzi¢ do utraty szczelnosci.

Zawleczka taczaca nasade
z trzpieniem zasuwy

Rysunek 4. Przyktadowy schemat montazowy zasuw ZG2
1. Skrzynka wodna SW, 2. Obudowa zasuw OZ1 lub OTZ1, 3. Zasuwa gwintowana ZG2, 4. Przylacze rurowe z gwintem G
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4. Znakowanie

Zasuwy posiadajg oznaczenie zgodnie z normami:PN-EN-1074-2, umieszczone na korpusie zasuwy,
ktore obejmuje nastepujace dane:
— nazwa producenta,
— S$rednica nominalna,
— ci$nienie nominalne,
— rodzaj materiatu zasuwy.

5. Wykonanie i badania.

Zasuwy gwintowane sg odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Zasuwy poddawane sg probie szczelnosci. Sprawdzana jest szczelno$¢ zewngtrzna obudowy i
szczelno$¢ zamknigeia. Opisywany wyrdb po montazu i probach szczelno$ci nie podlega jakimkolwiek regulacjg 1 jest
gotowy do zastosowania w miejscu jego przeznaczenia.

6. Wymiana elementow odcinajacych

Wymiana uszczelnienia zasuw odbywa si¢ poprzez wyciggnigcie masy zalewowej z gniazda $rub (9)
nastepnie odkrecamy $ruby mocujace pokrywe (9). Po wysunigciu klina (4, 4a) wraz z zespolem pokrywy
(2), dlawicy (11) 1 trzpienia (3) oraz nakretki (12) nalezy wykreci¢ uszkodzony klin (4, 4a). Po wymianie
klina (4, 4a) dokona¢ montazu poszczegdlnych elementoéw w odwrotnej kolejnosci jak powyzej zwracajac
uwage na wlasciwe utozenie uszczelki pokrywy (10).

7. Bezpieczenstwo

Wszelkie czynno$ci zwigzane z instalacja uzytkowania 1 eksploatacjag produktu musza byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktory posiada odpowiednie do§wiadczenie,
oraz kwalifikacje, ktore umozliwiaja odpowiednig oceng¢ istniejgcej sytuacji 1 pozwalajg na wczesniejsze
rozpoznanie niebezpieczenstw oraz ich uniknigcie. Przy nieprzestrzeganiu tego ostrzezenia lub
postepowaniu niezgodnym ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji, moze nastgpi¢ $mieré, cigzkie
obrazenia ciala lub znaczne szkody materialne. Firma Bohamet-Armatura Sp.Zo.o. nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wypadki 1 sytuacje awaryjne zwigzane z nieprawidlowym montazem czy eksploatacja
wyrobu. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze instalacja moze pracowac pod ci$nieniem, moga wystepowaé roznego
rodzaju gazy btadzace czy ciecze agresywne. Nie wolno uzytkowacé produktu bez doktadnej znajomosci i
zrozumienia niniejszej instrukcji. Nalezy przestrzega¢ ogoélnych zasad BHP. Niniejszg instrukcje nalezy
dolacza¢ do kazdego produktu oraz przechowywaé przez caly czas eksploatacji produktu w celu
zapewnienia bezpiecznej eksploatacji.

8. Zabezpieczenie

Zasuwy zostaly zabezpieczone poprzez dwukrotne malowanie farbg proszkowa- epoksydows, elementy
zeliwne zostaly pomalowane wewnatrz, jak iz zewngtrzne. Grubo$¢ powloki antykorozyjnej jest rdwna min. 250 pum.
Farba posiada atest higieniczny.

Przed malowaniem wszystkie powierzchnie zostalty oczyszczone metoda strumieniowo- $cierng, zgodnie z
dokumentacja techniczng i normg PN-EN ISO 12944-5.

Nalezy zastosowaé $ruby lgczace elementy sktadowe, np. w gat. A2 lub zabezpieczone antykorozyjnie przez
naniesienie powtok np. Fe/Zn5.
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9. Przechowywanie

Zasuwy nalezy przechowywa¢ w warunkach, ktore zapewnig czysto$ci komoér wewngtrznych.
Produkt nalezy magazynowa¢ w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszczen bakteriologicznych
chemicznych, w temperaturach od -20°C do 70°C. Powloka malarska, oraz elementy gumowe muszg by¢
zabezpieczona przed dlugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Sktadowanie zabezpieczone przed
uszkodzeniem mechanicznym.

10. Transport
Nie dopuszcza si¢ transportu odkrytymi $rodkami transportu.
11. Warunki gwarancji i serwisu

Zasuwy gwintowane produkcji ,,BOHAMET - ARMATURA”, objete sa gwarancja przez okres 24
miesi¢cy poczawszy od daty produkcji.

W ramach gwarancji dokonuje si¢:
- Wymiany zasuw
- wymiany czesci sktadowych zasuw.

Gwarancja objete sg zasuwy kompletne 1 ich czesci skltadowe w ktorych stwierdzono ukryte wady
powstale z winy producenta, tj ,,BOHAMET — ARMATURA”.

Wady beda usuwanie odptatnie, gdy powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych zaistniatych u
uzytkownika/odbiorcy podczas:
- niewlasciwego przechowywania i transportu,
- niewtasciwego roztadunku/ zatadunku,
- niewlasciwego montazu,
- niewtasciwej eksploatacji,
- wykorzystywanie zasuw do innych celow niz jest przeznaczony.

Napraw gwarancyjnych lub wymiany urzadzenia na nowe dokonuje producent lub wskazany przez
niego przedstawiciel.

Uwagi o eksploatacji i ewentualnych usterkach prosimy zgtasza¢ do producenta:
»BOHAMET — ARMATURA” Sp. z 0.0.
Tel./Fax. 052 581 - 67- 61

RACHUNEK BANKOWY: 70 1030 1090 0000 0000 8567 3009
PRODUCENT: ARMATURA PRZEMYStLOWA, WODOCIAGOWO - KANALIZACYJNA Strona 8



