
GZ - głębokość zabudowy
GZ - depth of housing

GZ - застройки

H - wysokość
H - height

H - высота

L - wysokość
L - height

L - высота

Masa [kg] dla kolumny X=250
Mass [kg] for a column X=250
Масса [kg] для столбца X=250

1250 1900 1150 36
1500 2150 1400 40
1800 2450 1700 45

D a n e  te ch niczne  /  Ce ch y  k o n stru k cy jne T e ch n ica l d a ta  /  D e sig n  fe a ture s Т е х ни ч е ск и е  п а р а м е тр ы  /  К о нстр у к ти в н ы е  о со б е нн о сти
Ś re d n ica  n o m ina ln a : DN80 N o m ina l d ia m e te r:  DN 80 Н о м ин а ль н ы й  д и а м е тр : DN80
Ciśnie n ie  n o m in a ln e : 10 bar / 16 bar N o m ina l p re ssu re :  PN10 /  PN16 Н о м ин а ль н ы й  д а в л е ни е :  10 бар / 16 бар
Ciśnie n ie  ro b o cze  ( PF A) : 10 bar /  16 bar O pe ra ting  p re ssu re  ( PF A) :  10 bar  / 16 bar Ра б о ч е е  д а в л е ни е  ( П Ф А) :  10 бар /  16 бар
M a k sy m a lny  m o m e nt n a p ę d o w y  ( M O T ) :  80 Nm M a x im u m  to rqu e  ( M O T ) :  80 Nm М а к с.  к р у тя щ и й м о м е н т:  80 Нм
M inim a ln y  m o m e n t sk rę ca ją cy  ( m S T ) :  250 Nm M in im u m  tw isting  m o m e nt ( m S T ) :  250 Nm М и н им а ль н ы й к р у тя щ ий  м о м е н т:  250 Нм
M a k sy m a lna  p rę d k o ść w o d y :  4 m /s T he  m a x im um  w a te r sp e e d :  4 m  / s М а к с.  ск р о сть  п о то к а  в о ды :  4 м /с
K ie ru n e k  ste ro w a nia :  z godny  z  R W Z D ire ctio n  co n tro l:  c om pat ible  w it h c loc kw is e Н а пр а в л е ни е  у пр а в л . :  с огл. R W Z
K la sa  szcze lno ści:  w g EN 12266 -  1 k l .C T ig h tne ss  cla ss  a cco rd ing  to  E N  1 22 6 6-1 :  c las s . C К л а сс ге р м е тич н о сти  со г л :  EN 12266-1 клас с  C
K lu cz d o  h y d ra n tó w  n a d zie m n y ch : w g PN-M -74088 T he  k e y  to  th e  o v e rg ro un d  hydrant s  ac c ording to PN-M -74088 К л ю ч  дл я  н а д зе м ны х  г ид р а н то в :  с огл. PN-M -74088
Po k ry w y  n a sa dy  7 5 B:  w g DIN 14317 Co v e rs o f th e  o utle ts  75 B:  ac c ording t o DIN 14317 К р ы ш к и  о сн о в а н ия  7 5 B п о DIN  14317
U szcze ln ie nie  trzp ie n ia : pierś c ieniam i t ypu O - r ing S te m  se a lin g :  O - r ing Уп ло тне н ия  сте р ж н я :  кольц ами  О -образ н ого т и п а
T rzp ie ń:  w ykonany z e s ta li nie rdz ew nej, łoż ys kow any z  gw intem T he  s te m  is  m ade of  s t a inles s  s tee l, bear ing thread ro lled П о дш и п ни к о в ы й  ш п и н дель  и с п олн ен  и з  н ерж авею щ ей  с т али ,с  
t rapez ow ym  w a lc ow anym н акат ан н ой  рез ьбой
G rzy b e k  u szcze ln ia ją cy :  z aw ulkaniz ow any  na c a łej pow ierz c hni M ush ro o m  se a lin g  vulc anis ed onto t he  ent i re  s urf ac e Уп ло тня ю щ ий  гр и б , вулкан и з и рован н ы й  н а вс ей  п оверхн ос т и
W szy stk ie  e le m e n ty  są  za b e zp ie czo n e  p rze d  k o ro zją All co m po n e n ts  a re  p ro te cte d  a g a inst co rro s io n Все  эл е м е н ты  за щ и щ е ны  о т  к о р ро зии
Pe łn e  o tw a rcie :  po 8 obrotac h (poc z ąt ek  otw arc ia > 4 obr .) F u ll o pe n in g  of  the 8 turns  ( the beginning of  the opening of  >  4 rev .) П о лн о е  о тк р ы тие  п ос ле 8 оборот ов (н ачало от кры ти я > 4 об.)
W y m a ga n ia  p rzy ł ą cze n io w e  k o łn ie rzy :  w g PN-EN 1092-2 T he  d im e nsio ns  o f co nn e ctin g  f la ng e s  ac c ording t o PN-EN 1092-2 П р исо е д и ни те л ь н ы е  р а зм е р ы  ф л а н це в  со г л:  PN–EN 1092-2
D o da tk o w e  za m k nię cie :  e lem enty  odc ina jąc e s ą c a łkow ic ie Ad d itio n a l c lo su re :  T he s hut -of f s  a re  f ully  rubber c oat ed Д о по л ни те л ь но е  за к ры тие , от с екаю щи е элемен т ы  п олн ос т ью  
z aw ulkaniz ow ane вулкан и з и рован ы
S a m o czy n ne  o d w o d nie n ie : z  c hw i lą pe łnego z am knięc ia S e lf  d e h y d ra tio n  hydrant  at  t he t im e of  t he f ul ly  c los ed Ав то м а ти ч е ск и й сл ив  в о ды , п ри  п олн ом  з акры ти и  ги дран т а
W y k o n a n ie  zg o d n e  z: PN-EN 14384:2009 T Y P C M a n u lfa ctu re d  in  a cco rd a n ce  w it h B S EN 14384 T Y PE C И зго то в ле н ие  со г л :  PN-EN 14384:2009 Т ИП C
Cza s  o d w o d n ie n ia  o ra z w spó łczy n n ik  K v : w g PN-EN 14384 T im e  d ra ina g e  a n d  K v  c om pliant В рем я п ол н ого с п ус ка  в о д ы  и  ко эф фи ци е н т KV со о тв е т-  ств уе т но р ме

M o żliw o ść w y m ia n y  u szcze ln ie n ia :  po z am knięc iu z as uw y T he  p o ssib ility  o f se a l re p la ce m e nt:  of  the hydrant Во зм о ж на  за м е на  у п ло тн е ни я  ги дран т а п ос ле з акры - т и я 
odc inając e j bez  koniec z noś c i dem ontaż u hydrant u af t er  c los ing the ga te valve  w ithout  rem ov ing з адви ж ки  без  н еобходи м ос ти  дем он т аж а ги др.
W y d a jno ść:  10 dm ³/s  prz y  0,2 M Pa Pe rfo rm a nce :  10 dm ³  / s  at  0.2 M pa П р о и зв о д ите л ь но сть  10 дм 3/с ек  п ри  0,2 М Па
O d bla sk  z w ięks z a w idoc z noś ć  hydrantu po z m roku R e fle ctio n  inc reas es  t he  v is ibil it y  of  the hydrant  a f t er  dark О т раж ат ел ь  ув е ли ч и в а е т в ид имо сть  ги др а н та  п о сл е  на ступ ле ни я   те мн о ты
O b ro to w y  k o łn ie rz: m oż liw oś ć  z m iany um iejs c ow ienia hydrantu S w iv e l fla n ge   pos s ibi l it y  t o c hange t he  pos it ion of  t he hydrant п о дв и ж ны й  ф л а н е ц:  м ож н о и з мен и т ь мес т оп олож ен и е ги дран т а
T u le ja  m o się żna  w  m iejs c u prac y  grz ybka  dla w ers ji  z  kulą* Bra ss  b ush ing  in t he m us hroom  w orkplac e f or  t he bal l v  e rs ion* Лат у н н ая вт у л ка  н  а  р а б о ч е м ме сте  гр иб а  д  л я  ша р о в о й  в е рсии *

R o dza j p o w ło k i:  f arba  pros z kow a (epok s ydow a +  polies t row a) T y p e  o f co a ting :  UV  (RA L  3020 or R A L  5005 *) О к ра ск а :  з ащ и щ ен о э п окс и дн ой  п орошковой  крас кой ,с т ой кос т ь
odporna na prom ieniow anie  UV  (R A L 3020 albo R A L  5005*) pow der-c oat ed (epoxy  +  polyes t er ) к  и з лучен и ю  UV  (R A L  3020 и ли  R A L  5005*)
G rub o ść p o w ło k i a n ty k o ro zy jne j:  250 μ m T h ick ne ss  o f a n ti-co rro sio n  co a tin g :  250 μ m то лщ и на  п о к р ы ти я :  250 мкм
M a te ria ł  o d le w ó w : ż el iw o s f ero idalne , gat unek : EN-GJS 500-7 Ca stin g  m a te ria l:  duc t i le c as t  iron, grade: EN-GJS 500-7 М а те р иа л  к о р п у со в :  с ф ерои дальн ы й  чугун , ви д: EN-GJS 500-7
w g PN-EN  1563 ac c ording to PN -EN 1563 п о PN-EN 1563
M o n ito ro w a n ie  p o bo ru  w o dy  c iągłe w  c z as ie  rz ec z yw is tym , braku
poboru w ody, s praw noś c i urz ądz enia, nieautory z ow anej    
ingerenc ji  z ew nęt r z nej, w ys y łanie  k om unik at ów  i  a larm ów

M o n ito rin g  w a te r in ta k e  c ont inuous  real -t im e, lac k  of  w ater  int ake , 
dev ic e  ef f ic ienc y , unaut hor iz ed ex t erna l int er f erenc e, s ending 
m es s ages  and alarm s .

М о н ито р и н г в о до за б о р а  н еп реры вн о в  реж и ме реальн ого 
врем ен и , н ет  водоз абор, эф ф екти вн ос т ь ус т рой с т ва, 
н ес ан кц и он и рован н ы й  вн еш н и е п ом ехи , от п равка  с ообщ ен и й  и  
с и гн алов т ревоги

M o n ito ro w a n ie  c iśn ie n ia  w o d y  panując ej w  ins t alac ji w odoc iągow ej 
prz ed hydrant em * 

M o n ito rin g  th e  w a te r p re ssure  in t he w ater s upply  s ys tem  bef ore  
the hydrant*

М о н ито р и н г д а в л е ни я  в о д ы  в  с и с т еме водос н абж ен и я п еред 
ги дран том *

Z a sto so w a nie Ap p lica tio n Н а зна ч е н и е
Hydrant  nadz iem ny w ykorz ys tuje s ię w  ins ta lac jac h w odoc iągow yc h i 
p.poż arow yc h c e lem  poboru w ody . Zak res  s t os ow ania :  w oda pit na lub 
c iec z e nieagres yw ne, nie  z aw iera jąc e c z ęś c i  s t a łyc h.

T he overground hydrant  is  us ed in w at er  s upply  and f ire  protec t ion 
ins t allat ions  to c ollec t  w ater . F ield of  applic a t ion:  dr ink ing w at er  or non-
aggres s ive  l iquids , not  c onta ining s o lids .

Г ид р а н т н а зе мны й  и спо ль зуе тся  в  в о д о п р о в о д ны х и  п р о ти в о по ж а р н ы х 

уста н о в ка х д ля  сб о р а  в о ды . О б ла сть  п р и ме н е н ия : п ить е в а я  в о д а  ил и  

н е а гр е сси в н ы е  ж ид ко сти , не  со де р ж а щ и е  тв е р ды х ч а сти ц .

Z a m ó w ie n ie O rd e r за к а з
W  z am ów ieniu należ y  podać  num er  kata logow y  art ykułu, In t he  order, give t he  a rt ic le  num ber , t he c olum n num ber X в з аказ е с ледует  указ ат ь  обоз н ачен и е п о к ат алогу , н ом ер
num er kolum ny X  (w g. t abeli  1) oraz  głębokoś ć  z abudow y (ac c ording to t able  1) and t he  depth of  ins tal lat ion (s ee  t able 2) kолон ка x  (п о т абли ц е 1) глуби н у  з ас т рой ки  (п о т абли ц е 2),
(w g. t abe li 2) np. 17.080.250.1250.2 eg 17.080.250.1250.2 н ап р. 17.080.250.1250.2

Nr (X)
Materiał kolumny

Material of a column
материал колонки

Norma
Standard
Стандарт

250 Stal / Steel / сталь/   P235TR1 PN-EN 10217-1
350 Żeliwo sferoidalne / ductile iron / ковкий чугун/   GJSmin.420-10 PN-EN 545
450 Stal ocynkowana / galvanized steel  / oц. Cmаль /   P235TR1    PN-EN 10217-1 / PN-EN 10240
550 Stal nierdzewna / stainless steel/ нержавеющая сталь/   1.4301 PN-EN 10217-7

Asortyment
Assortment

ассортимент

Typ
Type
ТИП

Grupa katalogowa
Catalogue group

группа по каталогу

HYDRANT NADZIEMNY ZABEZPIECZONY W PRZYPADKU ZŁAMANIA Z MONITORINGIEM POBORU WODY I PODWÓJNYM 
ZAMKNIĘCIEM KULOWYM WYKONANIE ŻELIWO SFEROIDALNE

OVERGROUND HYDRANT PROTECTED IN THE EVENT OF BREAKAGE WITH WATER INTAKE MONITORING AND DOUBLE BALL CLOSING 
DESIGN DUCTILE IRON
НАДЗЕМНЫЙ ГИДРАНТ, ЗАЩИЩЕННЫЙ В СЛУЧАЕ ПОЛОМА, С КОНТРОЛЕМ ЗАБОРА ВОДЫ С ВТОРЫМ ШАРОВЫМ
ЗАМКОМ КОНСТРУКЦИЯ ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА

HN3-L-PW
DN80 

PN10/16 
GJS

17.080.X.GZ.2
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Lp. 
No.
№

Nazwa części Item Название части
Materiał
Material

Материал

Norma
Standard
Стандарт

1 Korpus górny Top body Верхний корпус EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

2 Korpus dolny Bottom body Нижний корпус EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

3 Kołnierz górny Half flange TOP Верхний фланец EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

4 Kołnierz dolny
Half flange 
BOTTOM

Нижний фланец EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

5 Pokrywa Cover Крышка EN-GJS 500-7 PN-EN 1563 

6 Pokrętło Knob Регулятор
Aluminium / Aluminum / алюминий

EN-GJS 500-7*
PN-EN 1706
PN-EN 1563 

7 Nasada Cover Насадка EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

8 Suwak Slide Ползунок EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

9 Wspornik Support Кронштейн EN-GJS 500-7 PN-EN 1563

10 Dławica Gland Сальник Mosiądz / Brass / Латунь PN-EN 1982

11 Pokrywa nasad 75 Cap cover 75
Крышка крышки 

75
EN-GJS 500-7 

Aluminium* / Aluminum* / алюминий*
PN-EN 1563
PN-EN 1706

12 Grzybek Mushroom Грибок (поршень) EN-GJS 500-7 / EPDM PN-EN 1563 / PN-EN 681-1

13 Kolumna Column Колонна
Wg tabeli 1/  according to table 1 /по таблице 

1

Wg tabeli 1/  
according to table 1 /

по таблице 1

14 Tłoczysko Rod Шток Stal nierdzewna / stainless steel / 
нержавеющая сталь

PN-EN 10088-2

15 Trzpień Pivot Стержень
 Stal nierdzewna / stainless steel / 

нержавеющая сталь
PN-EN 10088-1

16 Wrzeciono Stem Шпиндель  Stal nierdzewna / stainless steel / 
нержавеющая сталь

PN-EN 10088-1

17 Śruba Screw Болт A2 PN-EN ISO 4016

18 Nakrętka Nut Гайка A2 ISO 4032

19 Podkładka Washer Подкладка A2 ISO 7089

20 Nasada 75 Cover N 75 Насадка 75 Aluminium / Aluminum / алюминий PN-EN 1706

21 Nakrętka Nut Гайка Mosiądz / Brass / Латунь PN-EN 1982

22 O-ring O-ring О-образное кольцо EPDM
wg katalogu / 

according to the catalogue / 
согл. Каталогу

23 Kula Ball Шар  Stal / steel / Oц. Cmаль / EPDM
wg katalogu / 

according to the catalogue / 
согл. Каталогу

24 Półkołnierze Half flange Половоротники GJS 500-7 PN-EN 1563

25
Uszczelka 

zamykająca Closing seal 
закрывающая 

прокладка
EPDM

wg katalogu / 
according to the catalogue / 

согл. Каталогу

26 Odwadniacz Dehydrator Обезвоживатель Stal oc. / galvanized steel / oц. Cmаль / PU
wg katalogu / 

according to the catalogue / 
согл. Каталогу

27 Taśma odblaskowa Reflective tape
Cветоотражающая 

лента
-

wg katalogu / according to the 
catalogue / согл. Каталогу

28
Urządzenie

monitorujące
Device

monitoring
Устройство
мониторинг

-
wg katalogu / according to the 

catalogue / согл. Каталогу
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(*)       - na specjalne życzenie klienta
              on special request of the customer 
              По желанию клиента 
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